
отзыв
на диссертациоIIную работу Черномыр/]ина Васиltия Игорьевича

<Исследование и разработка технологических режимоl] /{ля стабилизации

толщины холоднокатаных полос на концевых учас,l,ках при прокатке

электротехнических сталей)), представленной на соискаtIие учёной с,гепеiли

кандидата технических наук по специыIьности 2.6.4. <Обработка металJIов

цавлением))

В диссертации рассмотрен один и:] сложIII)Iх э,гапов прокатки -
процесс заполнения полосой клетей непрерывной lpyllllы стана хс1.1lодной

прокатки с последующим р€вгоном стана до рабочей скорости. В этот

период не работает САРТ и образуется повышенI{ая разнотолщинность
полосы. Аналогичная ситуация с выпуском полосLI из непрерывной

группы клетей. Потери металла при обрезке yToJIIIlcIIIlLIx концоI] полос

могу1, достигать до 2 Yо от длины проката. СокращеIIис :),гих потерь весьма

актуальн ая задач4 особенно для электр отехническо й с,га:t и.

Работа выполнена в условиях промышленного производства, на

большом массиве экспериментальных дан}Iых. По резуJIr,татам обработки

экспериментальных данных установлен харак,гер и:tмонения тоJIIJIины и

параметров прокатки на четырехклетевом стане 1400 llo длине полоо ЭИС
2-4 групп легирования и ЭАС.

На основе математического модеJIированиrц ]] том числе с

использованием пакетов прикладных программ, разрабо,ганы мероприя,lиrI

по снижению величины утолщенных участков. ГIоlrучеIrы регрессиоFIные

уравнениrI для llelteй управления толщиной полос ЭИС и ЭАС с учетом

временной задержки при коррекции параметров прока,гки. Разработанные

рекомендации по корректировке распределения обжа,гий и изменения

натяжения на концевых участках полос опробоваllы I] промыIIIJIенных

условиях и дали положительные результаты.
I1рактическую ценность работы состаI]JIяют разработанные режиМы

прокатки при заправке и выпуске полос. Режимт,t lIрокатки учтенЫ В

системе управления станом 1400 ШС НЛМК и обесttсчиваЮТ сокраЩение

длинЫ концоВ IlолоС вне допУскоВ по толIцИне до 0,28 уо от общей дJIины

полосы на сортаменте эисlэАс. ПредllоженнLIе мероприятия могут

использоваться на /других непрерывных станах холоl{пой гIрокатки.



Результаты экспериментальных исследоваrIий и моделирования

опубликованы в 7 печатных работах, из IIих 4 в изданиях,

рекомендованных ВАК для публикаlции осIIоI]IIых резуJIьтатов

диссертации.
В качестве замечания по работе следует отме,I,ить использование

массы прокатанного мет€lJIла для оценки обт,ема иссJIе/ц(lваний, которое не

отражает количества опытов - заправок и выпуска lI()JIoc. Замечание це

носит принциl]иального характера и не снижает дос,[оиIIств работы.

lиссертационная работа Черномырдина В.И. B1,IrroлHeHa на высоком

теоретическом и эксперимент€lJIьном уровне, ,II]JIrIется законченной

научно-исследовательской работой по стабилизаL\ии,I,олщины IIроката

электротехнических сталей в нестационарных стадиrIх lIроцесса холодной

прокатки на непрерывном стане.

/{иссертационная работа соответствует требсlваниям п.п. 9-1r4

<<Положения о порядке присуждения учеFIых cTetlelleй)), утвержденного
Постановлением Правительства Российской Федераllии J\Ъ 842 от 24

сентября 20IЗ г., а ее автор, Черномырдин Василий Игорьевич засJIуживае,г

присуждения ученой степени кандидата техI,Iических наук по

специальности 2.6.4 - <Обработка мет€uIлов лавлением)).

Я, Соловьев Владимир Николаевич, вLIражаю согласие на

включение своих персон€Lльных данных в ат,гестациоIIное дело соискателя

и их дальнейшую обработку.

Щоrlеrrг, к.т.н., доце[Iт кафедры ОМД
ФГБОУ ВО <Липецкий государственныЙ техЕIическиЙ уtlиверситет))

398055, Россия, г. Липецк, ул.Московская, дом 30

Тел: *7 (910) З50-23-05

e-mail : solovyov_vn@stu. 1ipetsk.ru

Кандидатская диссертация защищена по специальности 2.6.4. <Обработка

металлов давлением)

Соловьев Владимир Николаевич
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